Тезисы к занятию 1.2.4. Инверторные сварочные выпрямители: 
общие сведения, технические характеристики

Цель: систематизировать основные положения об инверторных источниках питания, их функциональной структуре и особенностях регулирования.

Раздел / тема: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.2. Сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
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Тезисы

1. Значительный прогресс в разработке источников питания и сварочного оборудования принесли системы с полностью цифровым управлением. Источник: Лупачев, с. 4.
2. Инвертор — электротехническое устройство, преобразующее постоянное напряжение в высокочастотное переменное. Источник: Черепахин, с. 189–193.
3. Конвертор — устройство для понижения или увеличения постоянного напряжения, иногда с промежуточным высокочастотным звеном. Источник: Черепахин, с. 189–193.
4. Широкое применение инверторов при сварке объясняется резким снижением по сравнению с обычными источниками питания массогабаритных параметров. Источник: Черепахин, с. 189–193.
5. Инверторные источники питания имеют практически одинаковую функциональную структуру и отличаются в основном конструкцией инвертора и системой управления им. Источник: Черепахин, с. 189–193.
6. Инверторы могут быть тиристорные, тиристорно-транзисторные или транзисторные. Источник: Черепахин, с. 189–193.
7. Инверторы, или преобразователи постоянного тока, строятся по схеме: выпрямитель сетевого напряжения, сглаживающий фильтр, инвертор, высокочастотный трансформатор, вторичный выпрямитель, дроссель. Источник: Черепахин, с. 189–193.
8. Частота преобразованного напряжения может достигать несколько десятков килогерц. Источник: Черепахин, с. 189–193.
9. Применение высокочастотного трансформатора резко снижает массу и габариты источника питания. Источник: Черепахин, с. 189–193.
10. Запуск инвертора производится тиристором после полной зарядки конденсаторов, которая производится через балластный реостат. Источник: Черепахин, с. 193–196.
11. Регулирование режима сварки в инверторных источниках питания осуществляется системой управления. Источник: Черепахин, с. 193–196.
12. Выпрямитель марки ДС.400.3 предназначен для полуавтоматической сварки в защитном газе. Источник: Черепахин, с. 193–196.
