Тезисы к занятию 1.2.3. Сварочные выпрямители: общие сведения, 
основные типы, выбор выпрямителей для разных способов сварки

Цель: систематизировать основные положения о назначении, работе, схемах и выборе сварочных выпрямителей.

Раздел / тема: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.2. Сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
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Тезисы

1. Для сложных и ответственных сварочных работ посты укомплектовывают источниками питания постоянного тока – преобразователями ПД-502 или ПСО, а также однопостовыми выпрямителями ВД-401, ВД-501 и др. Источник: Лупачев, с. 151–152.
2. Выпрямитель преобразует энергию сетевого переменного тока в энергию постоянного сварочного тока. Источник: Лупачев, с. 156.
3. Источники постоянного тока – сварочные генераторы и сварочные выпрямители с падающими и пологопадающими внешними характеристиками. Источник: Лупачев, с. 159–160.
4. Сварочными свойствами источника питания называют его способность при прочих благоприятных условиях сварки обеспечивать получение качественного сварного соединения. Источник: Лупачев, с. 159–160.
5. Диод — двухэлектродный полупроводниковый прибор с одним выпрямляющим электрическим переходом. Источник: Черепахин, с. 179–180.
6. Тиристор — полупроводниковый прибор с двумя устойчивыми состояниями, имеющий три или более выпрямляющих перехода. Источник: Черепахин, с. 179–180.
7. Диодные выпрямители не имеют цепи регулирования сварочного тока и используются как источники питания с жесткой внешней характеристикой. Источник: Черепахин, с. 181–185.
8. Для питания сварочной дуги постоянным током используют однопостовые и многопостовые сварочные выпрямители. Источник: Черепахин, с. 181–185.
9. В трехфазной мостовой схеме выпрямления каждый вентиль проводит ток в течение одной трети периода. Источник: Черепахин, с. 181–185.
10. В тиристорных источниках питания постоянного тока регулирование осуществляется изменением угла включения тиристоров. Источник: Черепахин, с. 186–188.
11. Выпрямитель ВДУ-504 обеспечивает крутопадающие характеристики при ручной сварке и жесткие внешние характеристики при механизированной сварке. Источник: Черепахин, с. 186–188.
12. Для маркировки сварочных источников питания принята смешанная буквенно-числовая система. Источник: Черепахин, с. 200–201.
