Тезисы к занятию 1.2.2. Сварочные трансформаторы: общие сведения, основные типы, выбор трансформаторов для разных способов сварки

Цель: систематизировать основные положения об устройстве, работе, режимах и выборе сварочных трансформаторов.

Раздел / тема: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.2. Сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
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Тезисы

1. Наиболее распространенными источниками питания для ручной дуговой сварки являются сварочные трансформаторы. Источник: Лупачев, с. 151–152.
2. Обычно применяют трансформаторы типов ТД и ТДМ. Источник: Лупачев, с. 151–152.
3. Для сварочных трансформаторов допустимо вторичное напряжение холостого хода до 70 В при сварочном токе свыше 200 А и не более 100 В для трансформаторов со сварочным током ниже 100 А. Источник: Лупачев, с. 157–159.
4. Источник питания сварочной дуги должен иметь устройство для регулирования силы сварочного тока в пределах 30–130 % номинальной силы сварочного тока. Источник: Лупачев, с. 157–159.
5. Для ручной дуговой сварки характерен повторно-кратковременный режим, при котором время сварки чередуется с временем холостого хода источника тока. Источник: Лупачев, с. 157–159.
6. Источники переменного тока – однофазные трансформаторы с падающими внешними характеристиками; однофазные и трехфазные трансформаторы с небольшим сопротивлением короткого замыкания, рассчитанные на широкий диапазон регулирования вторичного напряжения. Источник: Лупачев, с. 157–159.
7. Сердце любого источника питания — сварочный трансформатор. Источник: Черепахин, с. 171–173.
8. Однофазный сварочный трансформатор обычно имеет стержневой магнитопровод, а также две электрически не связанные между собой цилиндрические обмотки: первичную и вторичную. Источник: Черепахин, с. 171–173.
9. Число витков вторичной обмотки меньше, чем у первичной, следовательно, трансформатор понижает сетевое напряжение до необходимого при сварке. Источник: Черепахин, с. 171–173.
10. Сварочный трансформатор в процессе работы может находиться в одном из трех режимов: холостой ход, нагрузка и короткое замыкание. Источник: Черепахин, с. 176–177.
11. В трансформаторах с нормальным магнитным рассеянием для ограничения тока короткого замыкания включают в сварочную цепь отдельную реактивную катушку — реактор. Источник: Черепахин, с. 176–177.
12. Циклоконвертор — электрическая машина, позволяющая умножить частоту переменного тока. Источник: Черепахин, с. 177–178.
