Тезисы к занятию 1.2.1. Общие сведения об источниках питания 
сварочной дуги: назначение, характеристики и требования к ним, 
классификация

Цель: систематизировать основные положения о назначении, требованиях, характеристиках и классификации источников питания сварочной дуги.

Раздел / тема: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.2. Сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
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Тезисы

1. Современные источники питания для ручной дуговой сварки позволяют осуществить функции Hot Start, Anti Stick, Arc Force, Down Slope, VRD, AC и DC. Источник: Лупачев, с. 148.
2. Основное оборудование сварочного поста – источник питания, балластный реостат, ограничитель напряжения холостого хода источника питания, пусковая аппаратура, рабочий стол сварщика, сварочный кабель, электрододержатель, приспособления для сборки и сварки. Источник: Лупачев, с. 151–152.
3. В конструкциях различных источников питания сварочной дуги учитывают, что для зажигания дуги необходимо значительно большее напряжение, чем для горения. Источник: Лупачев, с. 155–156.
4. Дуга горит с перерывами, во время которых электрическая цепь разрывается либо накоротко замыкается при зажигании и плавлении электрода. Источник: Лупачев, с. 155–156.
5. В зависимости от вида электрической энергии и характера ее преобразования различают трансформатор, выпрямитель, генератор, преобразователь и агрегат. Источник: Лупачев, с. 155–156.
6. После зажигания сварочной дуги напряжение холостого хода должно быстро уменьшаться до рабочего напряжения 18–30 В. Источник: Лупачев, с. 156–157.
7. Электрический ток короткого замыкания не должен превышать рабочий ток более чем на 40–50 %. Источник: Лупачев, с. 156–157.
8. Источник сварочного тока обеспечивает устойчивое горение дуги при изменении ее длины в пределах 3–5 мм. Источник: Лупачев, с. 156–157.
9. Динамической характеристикой источника питания называют время, которое необходимо для подъема напряжения от нуля до напряжения повторного зажигания дуги. Источник: Лупачев, с. 157–158.
10. Сварочными свойствами источника питания называют его способность при прочих благоприятных условиях сварки обеспечивать получение качественного сварного соединения. Источник: Лупачев, с. 159–160.
11. В технологическом процессе дуговой сварки источник обеспечивает зажигание дуги, поддерживает устойчивое горение дуги, используется для настройки режима. Источник: Лупачев, с. 159–160.
12. Для ручной дуговой сварки характерен повторно-кратковременный режим, при котором время сварки чередуется с временем холостого хода источника тока. Источник: Лупачев, с. 157–158.
