Тезисы к занятию 1.2.6. Сварочные генераторы и преобразователи: 
общие сведения, технические характеристики

Цель: систематизировать основные положения о сварочных генераторах, преобразователях и агрегатах, их устройстве, возбуждении, регулировании и эксплуатации.

Раздел / тема: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.2. Сварочное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.

Ключевые слова: сварочный генератор; сварочный преобразователь; сварочный агрегат; коллекторный генератор; индукторный генератор; асинхронный двигатель; обмотка возбуждения; обмотка якоря; независимое возбуждение; самовозбуждение; намагничивающая обмотка; размагничивающая обмотка; вольт-амперная характеристика
Источники

1. Черепахин, А. А. Основное оборудование для производства сварных конструкций : учебник для СПО / А. А. Черепахин, В. П. Лялякин. – Саратов : Профобразование, 2024.

2. Черепахин, А. А. Общие основы технологии сварочных работ / А. А. Черепахин, Л. П. Андреева. – Саратов : Профобразование.

3. Лупачев, А. В. Технология сварки плавлением : учеб. пособие / А. В. Лупачев, В. Г. Лупачев. – Минск : РИПО, 2020. – 446 с.

Тезисы

1. Генератор преобразует механическую энергию вращения в электрическую энергию постоянного тока. Источник: Лупачев, с. 155–156.
2. Преобразователь является комбинацией трехфазного асинхронного двигателя переменного тока и сварочного генератора. Источник: Лупачев, с. 155–156.
3. Агрегат состоит из двигателя внутреннего сгорания и генератора постоянного тока. Источник: Лупачев, с. 155–156.
4. По принципу действия, конструкции и эксплуатации источники питания подразделяются на трансформаторы, выпрямители, генераторы, преобразователи и агрегаты. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 9–10.
5. Различают генераторы постоянного тока с независимым возбуждением обмоток и с самовозбуждением. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 208–209.
6. Последние различают по способу объединения обмоток якоря и возбуждения: с параллельным, последовательным и смешанным возбуждением. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 208–209.
7. При независимом возбуждении необходим внешний источник возбуждения; достоинство такой схемы — ток возбуждения независим от режима работы генератора. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 208–209.
8. При параллельной схеме обмотка возбуждения через реостат подсоединена параллельно обмотке якоря. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 208–209.
9. Основное достоинство параллельной схемы — незначительное влияние коротких замыканий на работоспособность генератора. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 208–209.
10. Коллекторные генераторы с независимым возбуждением и последовательной размагничивающей обмоткой применяют для сварки ручной дуговой и под слоем флюса, а также в составе сварочных преобразователей. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 209–210.
11. Магнитные потоки намагничивания и размагничивания направлены встречно, что обеспечивает падающую статическую вольт-амперную характеристику. Источник: Черепахин, Лялякин, с. 214–215.
12. Ответственность за правильную эксплуатацию сварочного оборудования несет сварщик. Источник: Черепахин, Андреева, с. 201–203.
