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Раздел: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.1. Основы технологии сварки.

Ключевые слова: сварочная ванна, металл шва, кристаллизация, первичная кристаллизация, вторичная кристаллизация, зона термического влияния, наплавленный металл, основной металл, горячие трещины, холодные трещины, старение, коррозия сварных соединений
Тезисы

1. При сварке плавлением плавильное пространство можно условно разделить на головной участок, где происходит плавление основного и дополнительного металлов, и хвостовой участок, где располагается сварочная ванна и начинается ее кристаллизация.

2. Форма сварочной ванны определяется ее длиной, шириной и толщиной, а также глубиной проплавления основного металла.

3. Сварочная ванна ограничивается изотермической поверхностью, имеющей температуру плавления основного металла.

4. В головной части ванны металл нагрет значительно выше температуры его плавления; в хвостовой части температура приближается к температуре плавления основного металла.

5. После перемещения расплавленного металла в головной части плавильного пространства остается углубление — канавка, поверхность которой покрыта тонкой пленкой жидкого металла.

6. При удалении источника нагрева в хвостовой части плавильного пространства отвод теплоты в массу холодного металла начинает преобладать над притоком теплоты — и начинается кристаллизация сварочной ванны.

7. В процессе затвердевания металла по границе расплавления образуются общие кристаллиты, обеспечивающие монолитность соединения.

8. Материал сварочной ванны имеет сложный химический состав: в него входят металлы, легирующие и вредные примеси, химические элементы флюса или покрытия электрода, газы, оксиды и растворенные газы внешней или защитной атмосферы.

9. Кристаллизация металла в сварочной ванне начинается с частично оплавленных зерен основного металла заготовок, располагаемых на границах зоны расплавления.

10. Кристаллизация сварного шва отличается от кристаллизации слитков высокой концентрацией источника тепла и высокой скоростью охлаждения.

11. Внешние слои металла сварного шва получают столбчатую или дендритную структуру, а внутренние — зернистую.

12. В металле шва могут образовываться горячие трещины, холодные трещины, газовые и шлаковые включения.

13. Зона термического влияния — это участок основного металла, не подвергшийся расплавлению, структура и свойства которого изменились в результате нагрева при сварке.

14. Старение — это термическая обработка, при которой главным процессом является распад пересыщенного твердого раствора.

15. Коррозию сварных соединений принято подразделять на точечную, щелевую, ножевую, общую, межкристаллитную и коррозионное растрескивание.

