Тезисы к занятию 1.1.3. Сварочные электроды: 
назначение, классификация, условия хранения
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Тезисы

1. Расходные сварочные материалы — это материалы, которые используются в процессе сварки или наплавки и расходуются в процессе выполнения работ.

2. К расходным материалам относят покрытые штучные электроды для ручной дуговой сварки, сварочную проволоку для полуавтоматической сварки в защитных газах, защитные газы.

3. При ручной дуговой сварке в качестве расходных материалов применяют плавящиеся металлические электроды длиной 150–450 мм, диаметром металлического стержня 1,6–12 мм с нанесенным на него покрытием.

4. Стержень электрода выполняют из стали, чугуна, алюминиевых, титановых сплавов, меди и медных сплавов.

5. Чтобы процесс сварки проходил эффективно, при сварке покрытым электродом должны обеспечиваться устойчивое горение дуги, равномерное расплавление стержня и покрытия, надежная газовая защита дуги, защита жидкого металла и равномерное покрытие ванны шлаком.

6. Электроды оценивают по устойчивости горения дуги, плавлению, защите металла сварочной ванны, пригодности для сварки в различных пространственных положениях, качеству формирования сварного шва.

7. Электродные покрытия должны обеспечивать стабильность горения сварочной дуги и получение металла шва с заранее заданными свойствами.

8. Электродные покрытия выполняют функции стабилизации горения дуги, газовой защиты зоны сварки и расплавленного металла, раскисления металла сварочной ванны, шлаковой защиты, легирования металла шва и закрепления покрытия на электродном стержне.

9. Электроды классифицируют по виду сварочной проволоки, виду стали, толщине и виду покрытия, характеру шлака, механическим свойствам металла сварного шва, пространственному положению при сварке, роду и полярности тока.

10. По видам покрытий электроды разделены на группы: кислое, основное, целлюлозное, рутиловое и прочие виды покрытий.

11. Марка электродов характеризуется определенным составом покрытия, маркой электродного стержня, технологическими свойствами, свойствами металла шва.

12. На пачку электродов наклеивают паспорт, на котором указано условное обозначение электродов, номер партии, дата изготовления, область применения, допустимое содержание влаги, режим повторного прокаливания, рекомендуемый режим сварки.

13. После проверки электроды хранятся в герметичных контейнерах в сухих помещениях; при длительном хранении электроды перед сваркой просушивают.

14. Перед сваркой электроды прокаливают согласно режиму, указанному на упаковке электродов.

