Тезисы к занятию 1.1.2. Электрическая сварочная дуга: 
сущность, технологические особенности, условия устойчивого горения, действие магнитных полей и ферромагнитных масс на дугу
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Тезисы

1. Дуговая сварка — термическая сварка, при которой нагрев осуществляется электрической дугой.

2. Электрическая дуга — один из видов устойчивого электрического разряда через газовый промежуток, в котором находится смесь нейтральных атомов, электронов и ионов.

3. Для дугового разряда характерны высокая плотность тока и высокая температура до 10 000 °С.

4. Электрод, соединенный с отрицательным зажимом источника тока, называют катодом, а соединенный с положительным зажимом — анодом.

5. Межэлектродное пространство разбито на три области: катодную, анодную и столб дуги.

6. В обеспечении проводимости дугового промежутка большую роль играет поток электронов, эмитированных катодом.

7. Для зажигания дуги необходимо ионизировать воздушный промежуток между катодом и анодом.

8. Ионизировать воздушный промежуток можно коротким кратковременным замыканием электрической цепи «источник питания — электрод — заготовка» или высоковольтным искровым разрядом.

9. Внутренняя вольт-амперная характеристика дуги — зависимость напряжения дуги от ее тока.

10. Энергию, необходимую для зажигания и устойчивого горения дуги, обеспечивает источник питания.

11. Устойчивость горения дуги зависит от соответствия формы внешней вольт-амперной характеристики источника питания и вольт-амперной характеристики дуги.

12. Для ручной дуговой сварки и сварки под флюсом с автоматическим регулированием напряжения дуги вольт-амперная характеристика источника питания должна быть крутопадающей.

13. Ручная дуговая сварка — дуговая сварка, при которой электрододержатель управляется вручную.

14. Магнитное дутье — отклонение дуги в результате действия магнитных полей или ферромагнитных масс при сварке.

15. Устойчивой является дуга, горящая равномерно, без произвольных обрывов, требующих повторного зажигания.

