Тезисы к занятию 1.1.1. Классификация и сущность основных способов сварки плавлением

Раздел / тема: МДК.0Х.01. Основы технологии сварки. Тема 1.1. Основы технологии сварки.
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Тезисы

1. Сварка металлов – технологический процесс соединения металла(-ов) при таком нагреве и (или) давлении, в результате которого получается непрерывность структуры соединяемого(-ых) металла(-ов).

2. В результате сварки устанавливаются межатомные связи между соединяемыми частями.

3. Соединению поверхностей мешают загрязнения, оксидные и жировые пленки, молекулы газов и жидкостей, а также неровности, выступы и впадины.

4. Условия для возникновения прочных связей между атомами соединяемых поверхностей обеспечиваются введением в зону соединения энергии активации.

5. Энергию активации вводят в зону соединения извне путем нагрева или пластического деформирования.

6. По физическим признакам сварочные процессы относят к термическому, термомеханическому и механическому классам.

7. Термический класс включает все виды сварки плавлением, осуществляемые с использованием тепловой энергии.

8. По техническим признакам сварочные процессы классифицируют по степени механизации, непрерывности процесса, способу защиты металла в зоне сварки, типу защитного газа.

9. По технологическим признакам сварочные процессы классифицируют по форме сварного соединения, роду и полярности тока, виду электрода.

10. Вид сварки объединяет группу сварочных процессов, в которых используется один источник теплоты; способ сварки отличается по ведению процесса; метод сварки является разновидностью способа.

11. При сварке плавлением детали по соединяемым кромкам оплавляются под действием источника нагрева.

12. Расплавленный металл, сливаясь в общий объем, образует жидкую сварочную ванну; при охлаждении сварочной ванны жидкий металл затвердевает и образует сварной шов.

13. Способы сварки плавлением отличаются друг от друга источниками тепла и защитой зоны сварки от окружающей атмосферы.

